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SYSTÈME ÉLECTRIQUE DE LA RÉUNION

2



ALBIOMA, PRODUCTEUR D’ÉNERGIE À LA RÉUNION DEPUIS 1992
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210 MW Thermique

26,5 MW Solaire 



Albioma Bois-Rouge
Bagasse-charbon

2 x 28MW
1 x 44MW

Albioma Le Gol
Bagasse-charbon 

2 x 30 MW
1 x 52 MW

ST-Pierre
Fermes solaires sur 

toitures 5,5 MW

CET
Ferme solaire plain 

champ 2 MW

Le Port
Fermes solaires 

sur toitures 6 MW

Nord
Fermes solaires 

sur toitures 3 MW

4

SCEB
Ferme solaire plain 

champ 5,4 MW

INSTALLATIONS D’ALBIOMA À LA RÉUNION

Leclerc
Ferme solaire sur toiture 

avec stockage 1 MW



ALBIOMA ACTEUR MAJEUR DE LA PRODUCTION ENERGETIQUE
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1er producteur d’électricité de la Réunion avec plus de 50% de part de 
marché

53%39%

9%

Répartition de la production d'électricité à la Réunion 
en 2014

Albioma EDF Autres producteurs

Source : estimation Albioma d’après BER - OER 2014 



ALBIOMA ACTEUR MAJEUR DU MIX ENERGETIQUE
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Charbon

Bagasse

Hydraulique = Semi-Base

Turbine à 

Combustion = Pointe

Autres EnR = Intermittent

Diesel = Base / Semi-Base

= Base



LA BAGASSE : UNE ÉNERGIE DE BASE RENOUVELABLE DURABLE
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ALBIOMA, PARTENAIRE DE L’INDUSTRIE DU SUCRE
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Partenariat à haute efficacité énergétique

● Valorisation par combustion à haute performance énergétique

de la bagasse

● Expertise unique, depuis 23 ans

● Électricité exportée sur le réseau: 120 kWh par tonne de

cannes à sucre

● Production fiable de vapeur et d’électricité pour couvrir les

besoins du partenaire sucrier

● Relation client/partenaire gagnant-gagnant



ALBIOMA, PARTENAIRE DE L’INDUSTRIE DU SUCRE
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Partenariat à haute efficacité énergétique

VAPEUR

RÉSEAU 
ÉLECTRIQUE

BAGASSE

SUCRE

CANNE À SUCRE
1 tonne

ÉLECTRICITÉ

30 kWh

450 kg

115 kg

300 kg

CENTRALE DE 
COGÉNÉRATION

ÉLECTRICITÉ

120 kWh

SUGAR INDUSTRY

Client/partenaire Client



ALBIOMA, PRODUCTEUR PERFORMANT POUR LE RÉSEAU ÉLECTRIQUE 
REUNIONNAIS
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Performance opérationnelle solide aux au service du réseau électrique 
réunionnais

● Disponibilité élevée

● Les centrales thermiques ALBIOMA garantissent au réseau

EDF une production disponible plus de 8000h par an

● Une production en base nécessaire à l’équilibre du réseau

● DISPONIBILITE = SATISFACTION DU CLIENT

Disponibilité (%) 2010 2011 2012 2013 2014

ABR1 93% 89% 93% 93% 82%

ABR2 89% 87% 88% 89% 89%

ALGA 92% 90% 94% 94% 94%

ALGB 90% 90% 91% 90% 91%



ALBIOMA, DES METIERS INDUSTRIELS ET UN SAVOIR FAIRE HISTORIQUE

11

Des arrêts annuels de maintenance pour les grosses opérations de 
maintenance préventive et curative

● Arrêts annuels programmés en accord avec le gestionnaire

du réseau

● Programme de maintenance rigoureux avec analyse

conditionnelle



ALBIOMA, DES METIERS INDUSTRIELS ET UN SAVOIR FAIRE HISTORIQUE
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L’amélioration continue de la fonction Maintenance : le projet « PITON »



ALBIOMA, DES METIERS INDUSTRIELS ET UN SAVOIR FAIRE HISTORIQUE
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Des équipes d’exploitation tournée vers la performance en production

● Une présence 24h/24h

● Des rondes régulières

● Un système de contrôle commande centralisé

● Des équipements redondants

● Un Gestion de la Maintenance Assistée par Ordinateur

● Des outils de bilanterie et d’analyses

● Des opérations de maintenance palliative et curative

optimisées suivant le plan de production



ALBIOMA, DES SITES CERTIFIES QSE
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Qualité / Sécurité / Environnement

● ALG certifié depuis 2011

● ABR certifié depuis 2012

● Un système de management intégré qui structurent nos

démarches (Environnementales, Sécurité et

Performances) en ligne avec la politique RSE du Groupe



ALBIOMA, DES SITES CERTIFIES QSE
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Des processus métiers pilotés avec précision



ALG EN QUELQUES CHIFFRES…
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2014 2013 2012 2011 2010 2009 2008

Production électrique à la 
Réunion (GWh)

2 813 2 811 2 749 2 699 2 618 2 546

ALG Production (GWh) 791 852 835 818 819 816

% Production ALG 28% 30% 30% 30% 31% 32%

ALG Production bagasse 
(GWh)

127 133 134 137 145 137

% Production bagasse ALG 4,5% 4,7% 4,9% 5,1% 5,5% 5,4%

Disponibilité ALGA (%) 94% 94% 94% 90% 92% 95% 96%

Disponibilité ALGB (%) 91% 90% 91% 90% 90% 89% 94%

Consommation bagasse (kt) 268 275 293 279

Consommation charbon (kt) 342 340 337 339



ABR EN QUELQUES CHIFFRES…
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2014 2013 2012 2011 2010 2009 2008

Production électrique à la 
Réunion (GWh)

2 813 2 811 2 749 2 699 2 618 2 546

ABR Production (GWh) 410 426 408 429 341 412

% Production ALG 26% 27% 27% 28% 27% 29%

ABR Production bagasse 
(GWh)

124 134 136 132 133 126

% Production bagasse ALG 4,4% 4,8% 5,0% 4,9% 5,1% 4,9%

Disponibilité ABR1 (%) 82% 93% 93% 89% 93% 75% 92%

Disponibilité ABR2 (%) 90% 89% 88% 87% 89% 97% 89%

Consommation bagasse (kt) 259 265 244 231

Consommation charbon (kt) 343 354 314 339



VALORISATION D’AUTRES FORMES DE BIOMASSE LOCALE
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Valorisation énergétique de la biomasse locale

● Déchets verts

● Valorisation des déchets verts du Sud Ouest de l’île

● Essais de combustion réalisés en 2014, poursuivis en 2015

● Volumes envisagés de l’ordre de 25 000 t/an (soit ~4% de la 
bagasse valorisée en équivalent énergie)



EVOLUTION DE LA RÉGLEMENTATION - IED
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La mise en conformité avec les dispositions de l’arrêté du 26 août 2013 
nécessite des investissements significatifs sur les installations d’Albioma

● Transcription en droit français de la Directive européenne 2010/75/UE du 24 novembre 2010
(directive IED) définissant les nouvelles valeurs limites d’émission pour les installations de
combustion ≥ 20 MWth

● Quatre polluants principalement concernés :

● Monoxyde de carbone (CO)

● Oxydes d’azote (NOx)

● Oxydes de souffre (SOx)

● Poussières

● Délai de mise en conformité pour les installations outre-mer : 1er janvier 2020

● Arrêtés préfectoraux cadres déjà reçus de la DEAL pour les deux sites de la Réunion, intégrant
notamment les dispositions de l’arrêté ministériel

Concentrations instantanées en mg/Nm3 sur 
gaz secs à 6% d’O2

Arrêté d’autorisation 
d’exploiter actuel

Arrêté du 26 août 2013

Dioxyde de soufre (SO2) 645 200

Oxydes d'azote (NOx en équivalent NO2) 300 200

Monoxyde de carbone (CO) 100 100

Poussières 30 25



EVOLUTION DE LA RÉGLEMENTATION - IED
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La mise en conformité nécessite des investissements importants et des 
évolutions technologiques majeures

● Dénitrification (DéNOx) : système d’injection d’urée (SnCR),

● Optimisation de la maitrise de la combustion : mesures primaires sur les brûleurs et 
les airs de combustion,

● Désulfuration (DéSOX): mise en place d’un nouveau laveur humide additionnel ou 
d’un traitement par voie sèche

● Poussières :modification du système de dépoussiérage électrostatique existant,

● Génie civil : nouvelles fondations et modifications des VRD,

● Electricité : nouveau local électrique et raccordements,

● Modifications des tuyauteries et des charpentes,

● Automatisme : augmentation de la capacité des automates et modifications des 
programmes,

● Air comprimé : mise en place de nouveaux compresseurs,

● Etudes.



ILLUSTRATION IMPLANTATION NOUVEAU LAVEUR - DÉSOX


